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Az ICG-61 indukcios centrifugal
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biztonsagtechnikai eldirasok
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1. A berendezés részei
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A centrifuga kar és az induktor

Csatlakozasok a hatlapon
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2. A berendezés miikodése

® A berendezés fémek, Otvozetek olvasztasara és centrifugal ontésére
szolgal. Az ICG 0ontdégépek elénydsen hasznalhatéak a fogtechnikai
gyakorlatban, az ékszer, egyedi gép- és muiszeralkatrész precizios
ontéstechnologiaban.

® Az ICG tipusu ontégépekkel a laboratériumi fémodntési feladatok gyorsan,
pontosan végezhetbk el. Szolgaltatasaikban alkalmazkodnak az ismert és
elterjedten hasznalt eszk6zokhoz, igényekhez.

® Az ICG ontégépekben alkalmazhaté a G2 (50 g) vagy a COWADENTAL
(70 g) olvasztotégely és grafitbetétes valtozataik. Az ICG 6ntégépek
méretei illeszkednek a laboratériumokban hasznalt butorok, eszkozok
méreteihez.

® A berendezés nyujtotta néhany technoldgiai elény a teljesség igénye nélkul:
0 nagy a fajlagos energia-bevitel,

0 az olvadt fém hevités kdzben keveredik, az o6tvozet homogén
marad,

0 kismérték(i az otvozet szennyezddése, Osszetételének valtozasa,
oxidacidja,

0 jol szabalyozhaté a hevités intenzitdsa, az automatika optimalis
hevitést biztosit,

0 a nagy oOntényomas miatt kis falvastagsagu ontvények is nagy
megbizhatdésaggal készithetdk.

3. A berendezés telepitése

® A telepitéssel kapcsolatos, az alabbiakban nem részletezett kérdéssel
forduljon a gyartbhoz, vagy a gyarto altal kijelolt szervizhez!

3.a A berendezés elhelyezése

® Az ICG indukcios centrifugal ontégépek laboratériumi berendezések, beltéri
kivitelben készllnek, ezek szem el6tt tartasaval kell azokat telepiteni.
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Az ontégeépet szaraz, por- és fagymentes helyen, célszeriien az ontéforma
hevitd6 kemencék kozelében ugy kell elhelyezni, hogy az ontéshez
szikséges alap- és segédanyagok, eszkdzOk a kdzelben tarolhatdk
legyenek. Kulon figyelmet kell forditani arra, hogy a forré dntvény vagy az
olvasztotégely az ontés utan baleset- és vagyonbiztonsag szempontjabdl
kifogastalanul elhelyezhet6 legyen.

Az 0Ontégép elektromos-, védégaz-, és hltéviz-hozzavezetései ugy
legyenek szerelve és rogzitve, hogy az ott dolgozénak utjaban ne legyenek
és a forr6 anyagok azokat meg ne rongalhassak. Az argon veédbgaz
palackot az ont6gép kozelében helyezzuk el.

Az ontégép elétt a kezel6 részére legalabb 1,2 m szabad helyet kell
biztositani a zavartalan munkavégzéshez. A balesetmentes tevékenység
legfontosabb feltétele, hogy az oOntést végz6 személyt semmi ne
akadalyozza munkajaban. Igen fontos, hogy a centrifuga tér megvilagitasa
kifogastalan legyen. Csak kell6 megvilagitas esetén varhaté az 6ntés és a
centrifuga helyes beallitasa, és az ont6forma biztonsagos befogasa.

Az ontdgeépet allitsuk vizszintes, sikfellletre. Az esetleges billegést az
allithato Iab beallitasaval teljesen szlntessuk meg.

A jO léghltés érdekében az ontégépet helyezzik ugy el, hogy annak
hatlapja legalabb 10 centiméter tavol legyen mas feluletektdl, faltél. Abban
az esetben, ha Uzemszerllen egymast kovetéen nagyszamu oOntést
kivanunk a géppel végezni, az ontégépet a helyiségben uralkodo légaram
utjaban célszerl elhelyezni.

3.b A berendezés elektromos csatlakoztatasa

®

Az elektromos csatlakoztatas csak védéfoldeléssel ellatott haldzathoz
torténhet!

Csatlakoztassuk a berendezést az elektromos halézathoz. Fokozottan
ugyeljunk az elektromos szigetelések épségére!

3.c A berendezés csatlakoztatasa a hiitéviz rendszerhez

Csatlakoztassuk a h(it6vizet.

A rovid idejl hevitések gyakori ismétiédése és a csekély viz felhasznalas
miatt a vizhités célszerien haldzatrol torténik. Ontésenként atlagosan
1 liter vizfogyasztassal kell szamolni. A vizhalozatrol torténd hités lehetévée
teszi, hogy az ontégéppel akar 30 ontést is végezzunk egymast kdvetben.
A vizfogyasztas csOkkentése érdekében az oOntégép kikapcsolasaval a
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®

hiatéviz aramlasa megszinik. HUtOviz hianyaban a berendezés nem
mUkodik!

A hitéviz aramlasanak 0,6 I/perc érték ala csokkenésekor a berendezés az
olvasztast letiltja és a Kijelzén hibauzenet olvashato.

3.d Az argonpalack csatlakoztatasa

=

Csatlakoztassuk az argonpalackot. (lasd: 4.g Argon palack cseréje)

4. A berendezés kezelése

4.a A berendezés bekapcsolasa

=

®

Nyissuk ki a hiitéviz csapjat.

A HUTOViZ SZABAD KIFOLYASANAK RESZLEGES VAGY TELJES
ELZARODASA A BERENDEZES MEGHIBASODASAHOZ VEZET!

Nyissuk ki az argon palack szelepjét!
Forgassuk a Fokapcsolot 1 allasba.

A Kijelz6 az elédmelegités menlit mutatja, a berendezés el6melegitése
folyamatban van. Elémelegitési id6: 10 s, ennek letelte utan a berendezés
uzemkeész allapotba kerul, az 6ntés megkezdheté.

Az Uzemkész menuben leolvashatd a hitélevegdé homérséklete és a
hitéviz térfogatarama, valamint kapcsos zardjelben egy ondiagnosztikai
szam, mely a berendezés allapotara jellemz6 kddot tartalmaz

4.b Az ontés el6készitése

=
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Nyissuk fel az ontétér ajtot. Ehhez tartsuk lenyomva az Ontétér ajtd
fogantyu alatt 1évé zar gombjat.

Az ontégép elsd, fuggbleges lapjan levd Induktor emelé gombot huzzuk ki
és forgassuk Utkdzeésig az éramutato jarasaval ellentétes iranyban.

Az Induktor als6 helyzetbe kerll (ha az Induktort ebben a helyzetben
talaljuk, e mivelet értelemszeriien elmarad)

Forgassuk a Centrifugakart ugy, hogy az Ontéforma tarté a
kezel6szervek felé mutasson, hogy kényelmesen el6készithessuk az
onteést.
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=  Helyezzuk az olvasztotégelyt a Tégelytartéba, kioml6 nyilasaval az
Ontéforma tarté felé forditva.

® HIBAS, REPEDT TEGELYT NE HASZNALJUNK! A térétt tégelybél kiomlé
folyékony fém karosithatja a berendezést.

® A tégely elbmelegitése egyes esetekben jotékonyan befolyasolja a tégely
élettartamat, valamint gyorsitja az ontést.

= A Fogantyuk segitségével huzzuk a Tégelytartét a rugok ellenében a
Régzité gomb iranyaba.

® Helyes beallitas esetén a tégely a fészkébe esik. Engedjuk a Tégelytartot
vissza. A Tégely csére az Ontéforma tarté felé all.

=  Tegylk a szikséges mennyiségl ontéfémet a tégelybe ugy, hogy a fém a
tégely alsé részében a teret jol kitdltse.

® Az ontéfém kitizel6 kemencében vagy ontégépben torténd elémelegitése
annak fokozott oxidacidjat, 6sszetételének megvaltozasat vonja maga utan,
alkalmatlanna téve a fémet az ontésre, ezért ezen miveleteket el kell
kerulni!

® A fémdarabok gondos elhelyezésével segithetjUk a gyors, zavarmentes
olvasztast. A helytelen elhelyezés kovetkeztében fennakadt fémdarabok
késleltetik az dntést. A mar megolvadt fémrészek parologni kezdenek, mig
a fennakadt fém megolvad.

= A kemencébdl kivett ontéformat helyezziik a centrifuga Ontéforma
tartojaba. Az Onté6forma magassag allité kar segitségével allitsuk annak
magassagat ugy, hogy az ontéforma bedmld nyildasa a Tégely csérével
szemben (kupos bedmld nyilds esetén a kup alsé részével szemben)
legyen.

® A fémolvadéknak a tégelybdl formaba dmlése soran akkor vesz magahoz a
leheté legkevesebb gazt (mely zarvanyok keletkezését okozhatja), ha a
legrovidebb uton jut a formaba, valamint mindig szilard fellleteken halad.
Tehat torekedni kell olyan beallitasra, ahol a fém a tégely csérét elhagyva a
leghamarabb éri el a beagyazas felszinét.

=  Ezutan a Recézett anya forgatasaval szoritsuk az ontémintat a tégely el6tt
lévd sik lemezhez.

® Ha az ontébmintat nem megfeleléen rogzitjuk, az a centrifugalas kozben
kirepulhet, ezzel balesetet, kart okozva.
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Egyensulyozzuk ki a centrifugat. Ehhez lazitsuk meg a Rogzité gombot,
hogy a centrifugakar, mint a mérleg karja szabadon mozogjon.

Az Ellensulyt az egyensulyi helyzet eléréséig allitsuk.
Ezt kdvetbéen a Rogzité gomb meghuzasaval rogzitsuk a centrifugakart.

Ha a kar rogzitése elmarad, ontés kozben a kar billegni kezd, az 6ntés nem
sikerul és az Induktor is megseérulhet.

Forgassuk a centrifugat addig, amig az 6ntéminta a kezel6oldalhoz, az
olvaszto tégely az Induktor folé kerul.

Emeljuk az Induktort a tégelyhez az Induktor emelé gombnak az
Oramutaté jarasaval megegyez6 iranyba valé elforgatasaval, mig az
Induktor emeld gomb reteszelt helyzetbe nem ugrik.

Az Induktort csak a centrifuga hevitési helyzetében lehet felemelni. Ebben
a helyzetben a gombon 1évé retesz az Induktort fels6 helyzetben tartja.

Csukjuk be az Ontétér ajtajat.

4.c A fém hevitése

®

Csak akkor kapcsoljuk be a hevitést, ha a tégelybe fémet vagy grafitbetétet
tettink!

A hevités megkezdéséhez a Kombinalt kezelégombot nyomjuk meg.

A Kijelzén a hevités menu lathaté. Leolvashatd a hevités intenzitas %-os
értéke, a hevitd generator jellemzd 2 aramértéke (la, lg), a hitélevegd
hémérséklete, a hitdviz térfogatarama, valamint az 6ndiagnosztikai szam.

A hevités inditasakor mikodésbe lép a hevités szabalyozé automatika,
amit a kijelzén olvashaté AUTO felirat jelez. Az automatika a hevitd
teljesitményt optimalis értéken tartja, ezzel biztositva a fém minéségének
védelmét.

A Kombinalt kezelégomb balra forgatasaval kapcsolhatjuk ki az
automatikat, majd csokkenthetjik a hevités intenzitasat igény szerint. A
forgatdé gomb jobbra forgatasaval novelhetjuk a teljesitményt. A Kombinalt
kezel6gomb ismételt megnyomasaval a hevités kikapcsolhato.

A fokozatmentes teljesitmény-szabalyozas kilondsen nagy segitséget nyuijt
grafittégely alkalmazasa esetén, amikor a nemesfém olvasztasa kulonos
korlltekintést igényel.
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® Ha a teljesitmény novelésével elértuk a generator Uzemi hatarértékét, a
hevités nem novelhetd tovabb (Ia=600 mA, Ig=180 mA). Ha impulzusszeri
tulterhelés lép fel, s a vezérlés nem képes intenzitds csOkkentéssel
megszuntetni azt, a hevités kikapcsol és hibauzenet jelenik meg, mely
gombnyomassal nyugtazando, és a hevités Ujra indithato.

® A hevités szabalyozé automatika ujrainditasat a hevités kikapcsolasaval
majd ismételt bekapcsolasaval érhetjik el.

=  Ellenérizzik a védégaz aramlasat a reduktor érajan.

® Ha az aramlas értéke alacsony (kisebb mint 1 liter/min) és a szabalyozo
szeleppel sem noévelhetd, a védégaz elfogyott, a palackot cserélni kell.
(Ekkor a palack nyomasat mér6é oran is lathatd a nyomas csdkkenése,
megszinése.)

® Az oxidacié jelentés csokkentését eredményezi az argon vedbgaz
alkalmazasa. Védbgaz csak hevités kozben aramlik a tégelybe. A fém
olvasztasat védbégaz nélkll is végezhetjuk megndvekedett oxidacios
veszely mellett.

= Az ontétér ajtajan 1évé, fényszirdvel ellatott Ontétér kémlelé ablakon at
figyeljuk a hevités folyamatat.

® Ha hevités kdzben az Ontétér ajtajat kinyitottuk, a hevités megszinik.

= A hevités ismételt bekapcsolasa csukott Ontétér ajté esetében, a
Kombinalt kezel6gomb megnyomasaval torténhet.

® A hevités megkezdése utan 10-20 masodperccel lathatéva valik az izzo
fém.

= Ha helyi tulmelegedést tapasztalunk, azaz a fém darabok érintkezési
pontjainal fényes izzast latunk célszerl az intenzitast csokkenteni, amig a
fém meglagyul. Ezt kdvetben ismét ndvelhetjik az intenzitast.

® A korulményektél, mennyiségtdl, anyagi minéségtdl, a darabok méretétél
fuggben 40 - 60 masodpercen belll, ontésre kész allapotra melegszik a
fém.

= Ha a tégely torése kdvetkeztében folyékony fém kerllt az ontétérbe, a
hevitést haladéktalanul kapcsoljuk ki a Kombinalt kezelégomb
megnyomasaval, de a készulék Fékapcsoldjat hagyjuk bekapcsolva, hogy
vizh(tés folytatodjon.

= A szétfolyt fémet tavolitsuk el az 6ntétérbdl.
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=  Ellen6rizzik, hogy a szétfolyt fém nem okozott-e hibat az Induktorban
vagy annak tartdiban. Ha fémdarab kerillt a menetek k6zé vagy mas mozgo
alkatrészekre, azt 6vatosan tavolitsuk el.

® Ha a hitéviz ellatdas nem megfeleld, a hevités megszinik, a Kijelzén
hibalizenet olvashato.

= Ekkor az Induktort haladéktalanul engedjuk le az Induktor emelé gomb
kihuzasaval és elforditasaval.

® Ezzel elkerllhetjuk, hogy a forro tégely a hatés nélkul maradt Induktort
felhevitse, meglagyitsa.

=  Annak érdekében, hogy az oxidaciét és a parolgast a minimumra
csokkentsuk, a megolvadt fémet haladéktalanul megontjik.

= Az 0Ontés megkezdéséhez az Induktor emelé gombot kihuzva, az
oramutato jarasaval ellentétes iranyba Utk6zésig forditjuk.

= Az Induktor alsé helyzetbe érkezésekor a hevités megszinik, majd a
centrifuga miikédni kezd, a kijelzén az éntés menii lathato. Altalaban 8 - 15
masodperc centrifugalas elegendd az ontés megszilardulasahoz. Az
alacsonyabb olvadasi hémérseékletli anyagok esetén célszerli hosszabb
centrifugalasi id6t tartani. A centrifugalas 20 s utan (a kijelzén lathato
visszaszamlalas) kikapcsol.

= A centrifugalast a Kombinalt kezel6gomb megnyomasaval kapcsoljuk ki.

=  Ha rendellenességet tapasztalunk (nem megszokott zaj, eltorétt ontéforma,
tégely darabjai altal okozott hanghatasok) a berendezést haladéktalanul
kapcsoljuk ki a Fékapcsoloé 0 helyzetbe forgatasaval.

4.d Az éntvény kivétele

® A kikapcsolast kdovetéen a centrifuga tehetetlensége folytan lassulva all
meg. A kikapcsolt allapot nem jelenti azt, hogy a centrifuga mar
megallt!

= Az Ontétér ajtajat a centrifuga megallasa utan nyissuk ki.

= A Recézett anya lazitasaval felszabaditjuk az ont6format, igy a kész ontés
kivehetd.

= Ha az ontést azonos onté6fémmel folytatjuk, az olvasztétégelyt a helyén
hagyjuk.
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Ha ont6fémet valtunk, leengedett Induktornal az olvasztotégelyt a Tégely
tarté hatrahuzott helyzetében e célra készitett fogoval emeljuk ki a
fészekbdl.

Sorozatban végzett ontések kozott a Fokapcsolét ne kapcsoljuk ki,
hagyjuk a berendezést Uzemkész allapotban.

4.e A berendezés leadllitasa

Az Ontések befejeztével a tégelyt vegylk ki a fészekbdl!
A Fékapcsolot forgassuk 0 allasba!

Zarjuk el a hiitéviz csapjat!

Zarjuk el véddgazpalack szelepét!

Takaritsuk ki az ont6teret!

4.f Karbantartas

®

Az ICG tipusu centrifugal fémontégépek konstrukcidja és kivitele biztositja
a meghibasodas nélkuli tartés Uzemet, a hosszu élettartamot. Ebbdl a
célbol a kritikus alkatrészek az Uzemszerl igénybevétel tdbbszorosére
méretezettek. A zavartalan mikodés érdekében azonban elengedhetetlen
az ont6égép rendszeres tisztitasa. Pontos, j0 min6ségu, alakhl ontést csak
kifogastalanul tisztantartott géppel lehet késziteni.

Az Ont6tér tisztitdsa soran porszivd segitségével tavolitsuk el
szennyezddést. A kulsé burkolatot és a kezelSlapot pormentesitsuk,
szukség szerint enyhén nedves textillel, szivaccsal toroljuk at. Tisztitas
soran kerulni kell az er6szakos beavatkozast.

Ha az induktor menetei k6zé fémdarab kerll, vagy deformacié folytan a
menetek Osszeérnek, a hevitd teljesitmény jelentés mértékben csokken,
vagy megszinik. A hevit6 tekercs meneteit rovid sortéji kefével (fogkefe,
rézdrotkefe) tisztitsuk. Ugyeljink, hogy a tekercset ne deformaljuk. Az
Osszeér6 meneteket vékony szerszammal tavolitsuk el egymastol ugy,
hogy tavolsaguk ~ 0,7 mm legyen. E kézben a tekercset ne sértsik meg.

Ha a hevit6 tér ajtajan 1évé kémlelbnyilas h6allé Uvege vagy fénysziréje (7-
es jell hegesztdéluveg) megsértilt, eltdrott, cserélni kell azt.

Id6szakosan ellenérizni kell a vizhlités zavartalan mikodését, a viz szabad
kifolyasat (legalabb 1 liter/min).
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=  Ellenérizni kell az elektromos hal6zati vezeték allapotat. A forré6 ontvény,
ontéminta, olvaszto tégely vagy éles szerszam az elektromos vezetékhez
érve tonkre teheti annak szigetelését. A sérllt elektromos vezeték
életveszélyes aramutést, balesetet okoz.

= Az eltorott, meghibasodott alkatrészeket haladéktalanul ki kell cseréini.
® A berendezés fagyveszélyes!

=  Raktarozas és szallitas elétt a hitéviz rendszerbdl a vizet el kell tavolitani.
Ehhez a hitéviz befolyd csatlakozast meg kell szuntetni. Az elektromos
halézathoz csatlakoztatott 6nt6gép Fékapcsolojat be kell kapcsolni, és
2..4 bar nyomasu suritett levegével a hiitéviz befoly6 csatlakozon keresztil
a vizet a gépbdl ki kell fuvatni. Ezt kdvetéen a berendezést az elektromos
halézatrdl le kell kapcsolni.

® HARENDELLENESSEGET ESZLEL, FORDULJON A SZERVIiZHEZ!
4.g Argon palack cseréje

= Ne hagyjuk a palackot teljesen kitruini.

= A KiUrult palack szelepét zarjuk el.

= A reduktor hollandi anyajat villaskulccsal nyissuk ki. A reduktort szereljik le
a palackrol.

= A reduktor tomitését ellenérizzik, szlikség esetén cseréljuk.

=  Szereljuk vissza a reduktort a megtoltott palackra. A hollandi anyat
villaskulccsal huzzuk meg.

= Nyissuk meg az argon palack szelepét és ellenbrizzik a rendszer
tomitettségét. (Szivargas vizsgalé spray.)

= A cserét kovetd elsé hevités alkalmaval ellenérizzik és szikség esetén
korrigaljuk az argon aramlas értékét az aramlasszabalyozo szeleppel.

5. Altalanos tudnivalok

® A nagyfrekvencias aramforras és a kiszolgalé aramkordk folyamatos
uzemre méretezettek, de az ontétérben levé fém alkatrészek az ontéskor
fellép6 héhatas miatt idészakos hiatés nélkul tulmelegszenek,
karosodhatnak.
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= Az ontégeéppel 30 egymast kovetd ontés utan 20 perc szunetet kell tartani.

= Nyitott ontétér ajtoval rovid id6 alatt lehlthetjuk az ontbteret. Ha az ontétéri
kezel6szerveket kézzel érinteni tudjuk, folytathatjuk az dntést.

= A berendezést tartsuk tisztan, ovjuk a portdl, folyadékoktol.

= A berendezést az eredeti csomagolasban szallitsuk, raktarozzuk.

6. Biztonsagtechnikai eldirasok

® Az ICG ontbgépek Uzemeltetésével kapcsolatos biztonsagtechnikai
kérdéseket, kovetelményeket az Uzembe helyez6 ismerteti az
Uzemeltetbvel az atadast megel6z6en. Az Uzemeltetd az errdl szolo
jegyzdkonyvet alairja, a jegyzOkonyv az atadas részét képezi.

® Az oOntbgépet csak az ezen kezelési utasitasban leirtaknak megfeleléen,
rendeltetésszerlien szabad hasznalini!

® Az ICG tipusu ontégeéppel csak az e célra betanitott, 18 éven feluli személy
dolgozhat. Az 6nt6gép csak az atadott formajaban, allapotaban, sértetlen
boritdlapokkal és elektromos vezetékkel és kezel6 szervekkel
Uuzemeltethetd. Hibas ontégépet hasznalni tilos!

® Az Ontégéppel vegzett technoldgiai folyamat soran fellep6 magas
hémérsékletek miatt fokozottan figyelni kell az égési sérilés veszélyére!

® Az ontégéppel dolgozni csak megfelel6 hévédd felszerelésben szabad!
® Az ontégépen atalakitast, médositast végezni tilos!

® Az Ontégéphez csak a gyarto altal kibocsatott vagy jovahagyott alkatrészt
szabad hasznalini!

® Az ontégépet 16 A-es lomha kismegszakitdval kell védeni!

® A berendezést taplalé elektromos haldézat foldelését az elbirasoknak
megfelel6en id6szakosan ellendriztetni kell!

® Az ontbgépet csak képesitett szakember javithatja!
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7. Miszaki jellemzék

Elektromos haldzat: .............oiiiiiii 230V+5% 50Hz 16 A
HUOtOVIZ (10° - 25°C): e max. 1 liter/min, 0,4 — 4 bar
VEAOGAZ:......coiiiiiiiii 2 — 4 liter/perc, argon
Olvasztasi idére jellemz6 adat: ............coooeveiiiieiiiiieiiieen, 40 g 6ntéfém 50 sec.
Maximalis ont6fém mennyiség:...................... 50 g vagy 70 g a tégelytél figgben
Centrifuga fordulatSzam: ... 400 ford./perc
ONtBfOrMa AtMErGIE: .......cveeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 30 — 90 mm
ONtEfOrmMa hOSSZUSAGA: ... ...vecveeee it 40 — 83 mm
OntBgép Méretei: ......cooevveveeeeececeeee 560 x 700 mm, magassag 980 mm
Az Ontbgép ajtajanak felnyitasahoz szikséges magassag: ................... 1700 mm
GEP SUIYA: ... cca. 120 kg
Ontégép Kivitele: .........ocovvvvveeeiieeenen korrézidalld nemesacél burkolat és vaz
Uzemi kdérnyezeti hEMErséklet: .............cccoovvvvveeeeeieeeeeeen +15°C — +35°C
Maximalis paratartalom: ... 90 % RN

A géphez alkalmazhaté a G2 tipusu tégely (50 g fémhez), és a COWADENTAL
tipusu tégely (70 g fémhez).
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A JAVITAST VEGZO SZAKEMBER RESZERE

o A feszlltségmentesitést a burkolat levétele elétt el kell végezni.

e A beépitett kondenzatorokat a megfelel6 helyen, a burkolat eltavolitasat
kovetden azonnal ki kell sttni, annak ellenére, hogy a berendezésben e célra
beépitett ellenallasok ezt a feladatot a kikapcsolast kovetéen ellatjak.

e A javitas vagy az elektroncsé cseréjének ideje alatt a nagyfeszlltségi

vezetéket foldelni kell.
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